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TERMO DE REFERENCIA - CAERN - MATERIAL

Processo n? 03210327.000058/2025-96

REVISAO: 04 DATA: 11/07/2025

OBJETO: Aquisicao via Sistema de Registro de Precos de abracadeiras(colar de tomada), conexdes em
ferro fundido, luvas bi-partidas, Valvulas borboletas e valvulas de retencgao.

1. OBJETIVO

O presente Termo de Referéncia tem por finalidade definir critérios, condigdes contratuais, principais caracteristicas
e qualidade exigida para a aquisicao de abracadeiras e conexdes em ferro fundido, conforme especificacoes,
condigOes e quantitativo constantes neste Termo de Referéncia, que deverdo ser rigorosamente atendidos.

2. JUSTIFICATIVA

Considerando a necessidade do material presente na Solicitacdo de Compra/Servigo - CAERN 27046 (31649517) ao
desenvolvimento/auxilio nas atividades da CAERN, considerando também que o quantitativo referente ao presente
pedido foi estimado com base no consumo das regionais, as quais estdo expostos na Planilha de indicadores

(31649146) e por ser uma estimativa, acrescentou-se um percentual sobre o quantitativo para atendimento de
eventuais urgéncias, alteragdo no consumo e/ou ampliagdes dos servicos da companhia.

Faz-se necessario aquisicao do material exposto, abracadeiras e conexoes em ferro fundido.
Vale salientar que a entrega do material devera ser de forma unica.

A CAERN compreende que o Processo Licitatério dar-se-4 por meio de Sistema de Registro de Preco, SRP, que de
acordo com o Regulamento de Licitagbes, Contratos e Convénios da CAERN - RILCC, Artigo 126, Incisos I e III,
paragrafo primeiro, orientam:

Art. 126. O SRP podera ser adotado quando (Redacao alterada Revisdo 1):

I - Pelas caracteristicas do bem, obra ou servico e da demanda da CAERN houver necessidade de contratacoes
frequentes;

III - Pela natureza do objeto, ndo for possivel definir previamente o quantitativo a ser demandado pela CAERN.
§ 12 A adocdo do Sistema de Registro de Precos prescinde de justificativa motivada, na qual deve haver

indicacdo de qual dos incisos supracitados fundamentou a sua utilizagdo,_bem com AV nstar n
estudo ou andlise para definicio dos quantitativos, baseado na média de aquisicoes ou contratacées, no

minimo, dos ultimos 12 meses, de acordo com o objeto contratado (Inserido Revisdo 1)

Logo, os itens, ora solicitados, possuem caracteristicas de uso habitual, ou seja, trata-se de materiais de uso
corriqueiros no desenvolvimento das atividades fins da Companhia, os quais necessitam de contratagoes frequentes.
Quanto ao estudo ou analise dos quantitativos, essa estimativa encontra-se presente na Planilha de indicadores
(34701987), o qual reflete lapso temporal dos ultimos 2 (dois) anos, que por situagoes alheias podem sofrerem
alteracoes.

Ademais, o SRP proporciona uma melhor administracao no tempo das entregas e seus intervalos, o espaco
disponivel para armazenagem no almoxarifado central, disponibilidade de pessoal para recebimento e distribuicao de
materiais de forma segura e eficiente as Unidades operacionais, que de acordo com o surgimento de suas variaveis
necessidades manifestam interesse, indicando quantidades para atendimento dessas. Por isso, em especial pela
necessidade de material de uso corriqueiro dentre nossas Unidades a depender do cenario naquele momento, o SRP
mostra- mais vantaj r i ndimen ma vez m_ pr licitaca m

aracterlstlca dlferente. teriamos prazos de entregas poucos flexiveis que tornarla bastante desaflador nossa raplda

i na gr mos éxi

em curto espaco de temp Outrossim, € notéria a reducéao do numero de licitagcGes, uma vez se tratar de produtos
cujo as contratacoes sao frequentes.

A CAERN compreende também que ao estabelecer e apresentar os quantitativos minimos para cada vez que houver
necessidade, pedir no minimo aquele quantitativo, tabela constando os quantitativos minimos por
pedido, permite aos potenciais interessados formulacdo de propostas mais vantajosas, caso contrario (deixar de
estipular quantitativos minimos), refletir-se-ia no afastamento de possiveis interessados e na elevagao dos pregos
ofertados. Ademais, essas informacoes sao indispensaveis para uma disputa atrativa e competitiva, onde quanto maior
o quantitativo a ser pedido, mais barato o valor unitario, quanto menor for este quantitativo, mais caro sera esse
valor.



1936 ABRACADEIRA (COLAR DE TOMADA) FERRO FUND PARA TUBOS PVC DEFOFO/FERRO 300X1/2" PC 75 300
2685 ABRACADEIRA (COLAR DE TOMADA) FERRO FUND PARA TUBOS PVC DEFOFO/FERRO 400X1/2" PC 25 100
5633 ABRACADEIRA (COLAR DE TOMADA) FERRO FUND PARA TUBOS PVC DEFOFO/FERRO 600X1/2" PC 10 40
1341 CRUZETA FERRO FUND BBBBJE2GS/JE 0200X0075, NBR 7675 PC 1 4
448 CURVA FERRQ FUND FF10 90° 0200, NBR 7675 PC 4 18
15470 FLANGE FERRO FUND CEGO10/16/25 0050, NBR 7675 PC 5 20
15481 LUVA FERRO FUND BIPARTIDA PARA BOLSA 200 PC 10 40
15483 LUVA FERRO FUND BIPARTIDA PARA BOLSA 300 PC 5 45
15483 LUVA FERRO FUND BIPARTIDA PARA BOLSA 300 PC 5 15
15485 LUVA FERRO FUND BIPARTIDA PARA BOLSA 400 PC 5 20
10282 TE FERRO FUND FFF10 0400X0200, NBR 7675 PC 2 8
2590 TE FERRO FUND FFF10/16 0150X0150, NBR 7675 PC 2 8
931 VALVULA BORBOLETA FERRO FUND FFV10 250, NBR 15768 PC 2 8
10321 VALVULA BORBOLETA FERRO FUND FFV10/16 150, NBR 15768 PC 4 18
5409 VALVULA BORBOLETA FERRO FUND WAFER PN10 100, NBR 15768 PC 3 12
3198 VALVULA DE RETENCAO PORT DUPLA TIPO WAFER 150 PN10 PC 5 20
16275 VALVULA DE RETENCAO PORT DUPLA TIPO WAFER 300 PN25 PC 1 4
6896 VALVULA DE RETENCAO PORT UNIC SIMP FF10 300 PC 2 8

Observacgao: quantitativos foram baseados na demanda constante na Solicitacdo de Compra/Servigo - CAERN 27046
(31649517)

3. GENERALIDADES

e Para cumprimento do disposto no artigo 42 e 44 da Lei Complementar N2 675/2020, este Processo Licitatorio
segue as seguintes diretrizes:

o Caso o valor dos itens de contratagdo seja de até R$ 200.000,00 (duzentos mil reais), devera ser realizado
processo licitatorio destinado exclusivamente a participacdo de microempreendedores individuais (MEI),
microempresas (ME) e empresas de pequeno porte (EPP);

o Para itens de contratacdo com valores acima de R$ 200.000,00 (duzentos mil reais), sera estabelecida, em
certames para aquisicdo de bens de natureza divisivel, Cota Reservada de até 25% (vinte e cinco por cento)
do objeto para a contratagdo de MEI, ME e EPP. O restante formara a Cota Principal.

o Caso haja divisdao em Cotas Reservada e Principal, a planilha de divisdo se encontrarda no ADENDO
PLANILHA DE COTAS, que sera usada como planilha oficial da Licitagao.

e A aquisigdo se dard por Sistema de Registro de Pregos, que é um conjunto de procedimentos para selegdo da
proposta mais vantajosa, visando o registro formal de precos para futuras e eventuais contratacoes de bens,
produtos e servicos. Ndo vislumbramos a possibilidade de outras estatais aderirem a pretendida Ata de Registro
de Precgos que sera gerada a partir do resultado da licitagdo ora em curso.

e A aquisicao se dara utilizando a plataforma Pregao Eletronico.
e Critério de Julgamento: Menor precgo por item.

e Modo de disputa: Aberto.

e Orcamento: Sigiloso.

e Modo de Fornecimento: INTEGRAL

¢ O licitante/fornecedor vencedor tem por obrigacao cotar/fornecer os produtos exatamente conforme especificado
neste termo.

e Nao sdo admissiveis quaisquer alegacOes por parte do licitante/fornecedor vencedor o desconhecimento da
existéncia deste termo de referéncia e de suas respectivas informagoes.

e E também obrigacdo do fornecedor vencedor entregar toda a documentacdo técnica exigida no ato do
fornecimento final. A falta de algum documento poderd incorrer na recusa do material.

e Devera constar obrigatoriamente na proposta a marca, modelo e especificacoes do produto ofertado
(Ver secao ANALISE DE PROPOSTA).

e O fabricante é o tunico responsavel pelo fornecimento dos dados técnicos ao proponente e das
diretrizes do certificado de garantia.

e No caso de ser impossivel ao licitante atender algum detalhe exigido nesta especificacdo, devera o mesmo
descrever completamente os aspectos que estdo em desacordo e apresentar argumentos técnicos que
possibilitem a alternativa, para aprovacao da CAERN.

e E vedado & CONTRATADA transferir, total ou parcialmente, a terceiros, os direitos deste Contrato, permitindo-se
apenas a subcontratacdao parcial, desde que previamente justificada e aprovada pela CAERN, por meio de ato
formal, ficando sempre e em qualquer hipdtese, a CONTRATADA obrigada perante CAERN pelo exato
cumprimento integral das obrigacdes contratuais.

4. TRANSPORTE E ESTOCAGEM

O fornecedor ficard obrigado a adotar todas as medidas de segurancga necessarias para entrega, no que for aplicavel,
visando evitar a ocorréncia de danos materiais e pessoais a seus funcionarios e a terceiros, ficando responsavel pelas
consequéncias originadas de acidentes ou ocorréncias que se verificarem por culpa ou dolo de seus prepostos,
devendo fazer parte do fornecimento o transporte e a descarga do material no local constante na secao 7 do presente
documento, incluindo os seus respectivos seguros. A estocagem dos produtos fornecidos deve seguir as orientacoes
da Unidade de Logistica, inclusive nos aspectos relacionados a seguranga conforme abaixo:

e E obrigatério uso de cal¢ado fechado, calca e capacete para acessar o Almoxarifado Central;



Sao de inteira responsabilidade da contratada e do fabricante todos os procedimentos relativos as dimensodes
adequadas das embalagens com as devidas protecOes contra deterioracao e impacto, responsabilizando-se pelas
avarias decorrentes do mau acondicionamento do mesmo desde a fabrica até a entrega final no Almoxarifado Central.

Apdés a entrega e abertura das embalagens, sera verificado se ocorreu algum dano no produto motivado pela
carga/descarga e/ou transporte inadequado. Caso haja alguma irregularidade o produto devera ser imediatamente
substituido.

5. CRITERIOS DE ACEITACAO DO MATERIAL

E obrigacao do fornecedor vencedor entregar os produtos, objetos deste termo, dentro da melhor técnica, bem como
repor, por sua conta e responsabilidade, aquele considerado inadequado ou imperfeito, ou que estiver em desacordo
com o ora pactuado, ficando a critério da CAERN aprovar ou rejeitar o produto.

A Comissdo de Recebimento de Materiais realizard todas e quaisquer verificagbes para o recebimento dos bens,
obrigando-se o fornecedor vencedor a disponibilizar todos os detalhes e informacdes que julgar necesséarias. E vedado
o recebimento de produtos que possuam marca ou caracteristicas divergentes das constantes na proposta, bem como
descaracterize de qualquer forma o objeto em questao.

A andlise quanto a alteracdo da marca/fabricante sé sera realizada quando se tratar de justificativas relacionadas a
situagdes excepcionais tais como caso fortuito ou for¢ca maior, previamente comprovadas pelo fornecedor, através do
envio da justificativa e suas evidéncias.

Os materiais deste termo deverdao ser recebidos quantitativamente pela ULOG (Unidade de Logistica) e,
qualitativamente pela CROM (Comissao de recebimento dos Materiais), conforme abaixo:

e Provisoriamente: O recebimento provisorio se dd no ato da entrega do material, nas dependéncias da
Companhia, para efeito de posterior verificacao de sua conformidade;

e Definitivamente: O recebimento definitivo se d4, quando apds a inspecdo quantitativa e qualitativa, o material
estiver de acordo com todas as exigéncias contidas neste termo, mediante aprovacao da Comissao.O prazo para
inspecao definitiva sera de até 10 dias tuteis, sendo 02 dias para a ULOG e 08 dias para a CROM.

NOTA: O recebimento provisério ou definitivo do material ndo exclui nem reduz a responsabilidade do fornecedor,
inclusive perante terceiros, por irregularidades ocultas de qualquer natureza, e na ocorréncia destas nao implica em
corresponsabilidade da Administracao ou de seus agentes e prepostos, estando de conformidade com o Art. 194, do
RILCC (Regulamento Interno de Licitacoes e Contratos da CAERN).

e Recusa: A recusa se dara caso alguma peca, material ou equipamento deste termo esteja em desacordo com as
especificacées do contrato, termo de Referéncia, ordem de compra, nota fiscal, propostas do vencedor ou
quaisquer outros documentos que especifiquem o objeto e facam parte do processo ou, que apresente algum
dano ou avaria decorrente do processo de fabricacao e/ou transporte do material, mediante Termo de Nao
Conformidade (TNC), que sera enviado via e-mail para ciéncia do fornecedor.

o O e-mail contendo o TNC devera ser respondido em até 02 (dois) dias uteis com as solugdes e previsao de
prazos para sanar os problemas relatados.

o Os materiais recusados definitivamente deverdo ser coletados as expensas do fornecedor, contados da data
da ciéncia do TNC mediante agendamento a ULOG através do e-mail agendamento@caern.com.br ou o

numero (84) 3114-0568 / 0571.

o O agendamento da coleta nao deve ultrapassar 10 dias Uteis da data da ciéncia do TNC.

o Para os materiais recusados por qualquer motivo, que nao sejam coletados dentro do prazo total de 30 dias
corridos contados da ciéncia do TNC, a CAERN reservard o direito de realizar a destinacdo que julgar
necessario.

o Em caso de nao conformidade que resulte em substituicio do material, tanto a ULOG, quanto a
CROM terao prazo igual ao do primeiro recebimento para inspecao e emissao de parecer.

o No caso de corregdo que envolva o envio de complemento de materiais ou necessaria a realizacdo de
pequenos ajustes de qualquer natureza, a CROM terd até 02 dias tuteis contados da correcdao da ndo
conformidade, para realizar nova inspecao e emissao de parecer.

o Fica por conta da Contratada todos os 6nus relativos a recusa.

6. PRAZO

A cada pedido da Companhia, o fornecimento sera efetuado de uma tunica vez, por cada fornecedor, se houver a
divisdo em planilha de cotas, com prazo total ndao superior a 60 (sessenta) dias corridos, contados a partir da
assinatura da Ordem Inicial de Fornecimento anexa ao Contrato ou Ordem de Compra.

O contrato ou Ordem de Compra decorrente do presente processo tera validade a partir de sua assinatura, ficando a
sua eficacia condicionada a publicidade do ato e o periodo da vigéncia sera de 120 (cento e vinte) dias apds o término
do prazo de execucao.

7. HORARIO E LOCAL DE ENTREGA

O material solicitado devera ser entregue no Almoxarifado Central da CAERN, localizado na Av. Capitao Mor Gouveia,
584 - Bom Pastor, Natal - RN, 59072-100 (CAERN - Parque dos Materiais), no horario agendado pelo fornecedor no
site da CAERN e serao livres de qualquer despesa. Nao serdo aceitas quaisquer alegacdoes com fundamento no
desconhecimento das condicdes e locais de entrega que possam vir a prejudicar o cumprimento das disposicoes



contratuais.

O agendamento serad feito através do link disponivel no site da Companhia (www.caern.com.br), na Aba
Transparéncia->Portal do Fornecedor. No primeiro acesso, o fornecedor informard o CNP] e, devera entrar em

contato com a Contabilidade - (84) 3114-0414 - para receber a senha de acesso.

Caso

o

fornecedor

necessite de tratar assuntos relacionados a entrega,

devera

enviar

e-mail

para agendamento@caern.com.br. S6 serao aceitos agendamentos programados com antecedéncia de 48 horas.

Sao rejeitadas todas as entregas, independentemente do tipo de material, sem o devido agendamento prévio no Portal
do Fornecedor e sem o envio da documentacao, quando solicitado.

8.

GESTOR DO CONTRATO
Faz-se gestor do contrato a Geréncia de Suprimentos e Logistica - GSL.

9. DESCRICOES E QUANTITATIVOS
Item Codigo Descricao Unidade | Quantidade
COLAR DE TOMADA COM CORPO E ABRACADEIRA INFERIOR EM FERRO
1936 FUNDIDO NODULAR FE 42012 CONFORME ABNT NBR 6916, REVESTIDO
EXCLUSIVO COM PINTURA BETUMINOSA, COM ANEL DE VEDACAO, COM DUAS
1 (MEL ME E BARRAS ROSCADAS, QUATRO PORCAS E QUATRO ARRUELAS EM ACO PC 300
E’PP) CARBONO SAE 1020 GALVANIZADO A QUENTE, PARA USO EM TUBOS
DE PVC DEFOFO CONFORME ABNT NBR 7665 E DE FERRO FUNDIDO
CONFORME ABNT NBR 7675, DIAMETRO NOMINAL 300MMX1/2"
COLAR DE TOMADA COM CORPO E ABRACADEIRA INFERIOR EM FERRO
2685 FUNDIDO NODULAR FE 42012 CONFORME ABNT NBR 6916, REVESTIDO
EXCLUSIVO COM PINTURA BETUMINOSA, COM ANEL DE VEDACAO, COM DUAS
2 (MEL ME E BARRAS ROSCADAS, QUATRO PORCAS E QUATRO ARRUELAS EM ACO PC 100
E’PP CARBONO SAE 1020 GALVANIZADO A QUENTE, PARA USO EM TUBOS
DE PVC DEFOFO CONFORME ABNT NBR 7665 E DE FERRO FUNDIDO
CONFORME ABNT NBR 7675, DIAMETRO NOMINAL 400MMX1/2"
COLAR DE TOMADA COM CORPO E ABRACADEIRA INFERIOR EM FERRO
5633 FUNDIDO NODULAR FE 42012 CONFORME ABNT NBR 6916, REVESTIDO
EXCLUSIVO COM PINTURA BETUMINOSA, COM ANEL DE VEDACAO, COM DUAS
3 (MEIL ME E BARRAS ROSCADAS, QUATRO PORCAS E QUATRO ARRUELAS EM ACO PC 40
E’PP CARBONO SAE 1020 GALVANIZADO A QUENTE, PARA USO EM TUBOS
DE PVC DEFOFO CONFORME ABNT NBR 7665 E DE FERRO FUNDIDO
CONFORME ABNT NBR 7675, DIAMETRO NOMINAL 600MMX1/2"
EXCII?{LIlSIVO CRUZETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, EXTREMIDADES COM BOLSAS,
4 (MEIL, ME E JUNTA ELASTICA JE2GS OU JE, COM ANEIS, DIAMETRO NOMINAL PC 4
EIPP 200X75MM, CONFORME ABNT NBR 7675
446
5 EXCLUSIVO | CURVA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, EXTREMIDADES FLANGE/FLANGE PC 16
(MEI, ME E PN10, 90°, DIAMETRO NOMINAL 200MM, CONFORME ABNT NBR 7675
EPP
15470
6 EXCLUSIVO FLANGE CEGO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, PN10/16/25 DN 50MM, PC 20
(MEI, ME E CONFORME ABNT NBR 7675
EPP
15481
7 EXCLUSIVO LUVA BIPARTIDA PARA BOLSA, EM FERRO FUNDIDO NODULAR FE PC 40
(MEI, ME E 38017, DN 200mm, NBR 6916/81
EPP
8 15483 LUVA BIPARTIDA PARA BOLSA, EM FERRO FUNDIDO NODULAR FE PC 45
ABERTO 38017, DN 300mm, NBR 6916/81
15483
9 RESERVADO LUVA BIPARTIDA PARA BOLSA, EM FERRO FUNDIDO NODULAR FE PC 15
(MEI, ME E 38017, DN 300mm, NBR 6916/81
EPP)
15485
10 EXCLUSIVO LUVA BIPARTIDA PARA BOLSA, EM FERRO FUNDIDO NODULAR FE PC 20
(MEI, ME E 38017, DN 400mm, NBR 6916/81
EPP)



http://www.caern.com.br/

10282
11 | EXCLUSIVO | TE DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, EXTREMIDADES COM FLANGES, PN10, pC 8
(MEI, ME E DIAMETRO NOMINAL 400X200MM, CONFORME ABNT NBR 7675
EPP)
Exczfgglvo TE DE FERRO FUNDIDO DUCTIL, EXTREMIDADES COM FLANGES,
12 | ‘mermgE | PN10/16, DIAMETRO NOMINAL 150X150MM, CONFORME ABNT NBR PC 8
. 7675
EPP)
VALVULA BORBOLETA EM FERRO FUNDIDO NODULAR, COM FLANGES
931 PADRAO ABNT NBR 7675 PN10, DIAMETRO NOMINAL 250MM, COM
13 | EXCLUSIVO ANEL DE VEDACAO EM EPDM, EIXOS EM ACO INOXIDAVEL, . 8
(MEIL, ME E | ACIONAMENTO MANUAL POR VOLANTE, COM MECANISMO REDUTOR
EPP) TIPO COROA SEM FIM, REVESTIDA COM PINTURA EPOXI A PO AZUL,
CONFORME ABNT NBR 15768
VALVULA BORBOLETA EM FERRO FUNDIDO NODULAR, COM FLANGES
10321 PADRAO ABNT NBR 7675 PN10/16, DIAMETRO NOMINAL 150MM, COM
EXCLUSIVO ANEL DE VEDACAO EM EPDM, EIXOS EM ACO INOXIDAVEL,
14 | " MEIL MEE | ACIONAMENTO MANUAL POR VOLANTE, COM MECANISMO REDUTOR PC 16
EPP) TIPO COROA SEM FIM, REVESTIDA COM PINTURA EPOXI A PO AZUL,
CONFORME ABNT NBR 15768
VALVULA BORBOLETA EM FERRO FUNDIDO NODULAR, TIPO WAFER,
5409 PN10, DIAMETRO NOMINAL 100MM, COM ANEL DE VEDACAO EM
15 | EXCLUSIVO EPDM, EIXOS EM ACO INOXIDAVEL, ACIONAMENTO MANUAL POR PC 12
(MEL ME E VOLANTE, COM MECANISMO REDUTOR TIPO COROA SEM FIM,
EPP) REVESTIDA COM PINTURA EPOXI A PO AZUL, CONFORME ABNT NBR
15768
3198 VALVULA DE RETENCAO EM FERRO FUNDIDO, PORTINHOLA
16 | EXCLUSIVO | DUPLA,TIPO WAFER, PN 10, REVESTIMENTO EM PINTURA EPOXI A PO PC 20
(MEIL, ME E | DE COR AZUL, EIXO E MOLA EM ACO INOXIDAVEL AISI 316, DIAMETRO
EPP) NOMINAL 150MM
Exé?ﬂzugvo VALVULA DE RETENCAO EM FERRO FUNDIDO, PORTINHOLA
17 | MEL MEE | DUPLATIPO WAFER, PN 25, REVESTIMENTO EM PINTURA EPOXI A PO PC 4
EPP) DE COR AZUL, EIXO E MOLA EM ACO INOXIDAVEL AISI 316, DIAMETRO
NOMINAL 300MM
6896
1 | EXCLUSIVO | VALVULA DE RETENCAO EM FERRO FUNDIDO PORTINHOLA UNICA PC 8
(MEL ME E SIMPLES COM FLANGES PN10 DN 300MM
EPP)

As informacoes complementares do (s) produto (s), informacoes de garantia e assisténcia técnica constam

no ANEXO A - DETALHAMENTO DO MATERIAL.

ANEXO A-DETALHAMENTO DO MATERIAL

A.1 COMPLEMENTO DAS ESPECIFICACOES TECNICAS:
A.1.1 COLARES DE TOMADAS

Antes do fornecimento, o licitante vencedor devera apresentar uma amostra do produto acabado de
cada item ganho para ser avaliada pela equipe da CAERN ;

Os materiais utilizados na fabricagdo dos colares de tomada ndo podem produzir efeitos prejudiciais as
propriedades da agua potavel conduzida, em contato permanente ou temporario, obedecendo aos padroes de
potabilidade exigido pelos regulamentos vigentes;

As pecgas fundidas devem estar limpas e isentas de inclusdes de escoéria, trincas ou qualquer outro defeito que
possa prejudicar o seu bom funcionamento;

Os componentes dos colares de tomada devem ser inteiricos, ndao sendo admitidos emendas ou reparos por
soldagem ou outro método;

O ferro utilizado na fabricacao das abracadeiras deve ser o ferro fundido nodular FE 42012 (ASTM A 536 Gr60-
40-18 ou DIN GGG40), conforme a ABNT NBR 6916;

Devem ser fornecidos varoes ou hastes roscados, acompanhados de duas porcas e duas arruelas cada:



O material de composicao e o revestimento dos varoes ou hastes roscados devem seguir a mesma especificacao
dos parafusos de cada item;

Os componentes galvanizados devem ser revestidos com o processo de galvanizacao por imersao (a quente), de
acordo com a ABNT NBR 6323, em sua versao mais atual;

O corpo ou abracadeira superior deve possuir sede apropriada para alocacao do elemento de vedacao,
garantindo uma perfeita estanqueidade e evitando o deslocamento do anel de borracha durante manuseio e
utilizacao da peca;

Os componentes do colar de tomada devem ser compativeis com a geometria do corpo do tubo ao qual se
destinam, encaixando-se de maneira adequada, garantindo perfeita estanqueidade, sem exercer pressoes
pontuais que possam deformar ou danificar o tubo;

As derivacoes devem apresentar roscas internas padrao ABNT NBR ISO 7-1;

O elemento de vedacgdao deve ser fabricado em borracha EPDM atéxica com dureza de 70 Shore A, ser isento de
rebarbas e defeitos superficiais como cavidades, fissuras ou ressecamento;

As superficies das abas de fixagdo, tanto do corpo (abragadeira superior) como da abragadeira inferior, devem
ser planas e paralelas em relagao as superficies das porcas e das cabecas dos parafusos, permitindo um contato
adequado e uniforme apds a instalagao;

Apés a instalacdo, os parafusos devem manter-se paralelos entre si e a uma distancia minima de 5mm do tubo;

Os produtos fornecidos nao poderao possuir mais que 01(um) ano de fabricacao, adotada como
referéncia a data de fornecimento e entrega a CAERN;

As pecas fornecidas devem apresentar marcacao em alto relevo, legivel, com as seguintes informacoes:
o Nome ou marca de identificacao do fabricante;
o Diametro nominal da tubulacgao a qual se destina;
o Didmetro da rosca de derivacao;
o Cddigo de rastreabilidade e data de fabricacdo contendo més e ano;

Os colares de tomada com diametros nominais de 300, 400 e 600 mm devem possuir aba de fixacdo com largura
minima (L) de 40 mm. Além disso, o perimetro do furo de fixacao deve estar a uma distancia minima (d) de 11
mm das extremidades da aba, conforme ilustrado na Figura 1.

ABA DE
FIXAGAO

/

A.1.1.1 RELATORIOS E ENSAIOS

Os laudos de inspecao dos lotes correspondentes devem ser disponibilizados eletronicamente, conforme
especificado na secdo A.2, e conter os resultados dos ensaios realizados de acordo com os parametros
estabelecidos pelas normas NBR 6916 e NBR 7675. Todos os documentos devem ser devidamente assinados e
carimbados pelo Responséavel Técnico.

Os seguintes ensaios podem ser realizados pela prépria empresa, desde que sejam conduzidos conforme os
requisitos normativos :

o Inspecao visual e dimensional;
o Estanqueidade a pressdo hidrostatica;
o Resisténcia a tragao radial e axial

No entanto, os ensaios de dureza e metalografico devem ser realizados obrigatoriamente por um laboratério
habilitado, como SGS, Tork, SENAI ou outro previamente aprovado pela CAERN. Esses ensaios devem incluir a
classificacao dos materiais de todos os componentes, garantindo a conformidade com as seguintes
especificagbes:ferro fundido nodular FE 42012 ou DIN GGG40 ou ASTM A 5363 Gr 60-40-18 e abracadeiras
inferiores, em ago carbono SAE 1020, dos colares de tomada.

A quantidade de pecas a serem ensaiadas seguird o exposto na segdo A.1.1.4;

Os arquivos devem possuir extensdo .pdf. e ser enviados para o e-mail agendamento@caern.com.br, até o
agendamento da entrega do material, onde o titulo do e-mail deve seguir o seguinte padrdo: RELATORIO DE
ENSAIO-NUMERO DO CONTRATO-NUMERO DA NOTA FISCAL DE FORNECIMENTO A CAERN;



e Todos os custos referentes as andlises laboratoriais serdao de responsabilidade do fornecedor;

e Caso julgue necessario, a CAERN realizara visita de inspecdo na fabrica ou em local e data previamente
acordados, nos produtos a serem fornecidos; Os custos desta visita serdo assumidos integralmente pela
Companhia.

¢ No caso de visita de inspecao, as pecas deverao ser inspecionadas em estado semiacabado, antes da aplicacao da
pintura betuminosa e somente as amostras selecionadas e identificadas pela equipe da CAERN deverao ser
enviadas ao laboratério para realizacdo das andlises;

e A autorizacdo do pagamento ficard condicionada a apresentacdo e aprovacao dos resultados das andlises;
A.1.1.2 COLARES DE TOMADA DN'’s 300, 400 e 600mm

e Para DN's maiores que 150 as abragadeiras devem possuir corpo (abracadeira superior) e abracadeira inferior
em ferro fundido nodular, com largura minima de 40mm e espessura minima de 15mm, revestido com pintura
betuminosa; parafusos, porcas e arruelas em aco carbono SAE 1020 galvanizado;

¢ Os componentes dos colares de tomada com Diametros Nominais 300, 400 e 600mm estdo ilustrados na figura 2:
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Figura 2: Modelo de colar de tomada para DN’s 300, 400 e 600mm.

A.1.1.3 DIMENSOES DOS PARAFUSOS E FUROS DE FIXACAO

e Os diametros e comprimentos minimos dos parafusos e hastes roscadas e os didmetros dos furos de fixagdo dos
colares de tomada devem seguir as especificacoes da Tabela 2:

Tabela 2: diametros dos parafusos

DIAMETRO DIAMETRO COMPRIMENTO DIAMETRO FURO DE
NOMINAL(mm) PARAFUSO PARAFUSO/HASTE(mm) FIXACAO (mm)
300 M16 383 18
400 M16 490 18
600 M16 690 18

A.1.1.4 AMOSTRAGEM

No intuito de verificar a conformidade com este detalhamento do material e a compatibilidade de encaixe no tubo,
apos a fase de lances do certame, o licitante que apresentou a melhor proposta, conforme o critério de julgamento
adotado, se confirmada a efetividade de sua proposta, deverd enviar uma amostra de cada tipo de colar que ird
fornecer, no prazo de até 5 dias uteis apds a convocagdo. A avaliagao da(s) amostra(s) sera realizada pela Unidade de
Qualidade e Conformidade Técnica (UNQC) que emitird um parecer técnico, no prazo de até 48 horas uteis contadas
a partir do recebimento da(s) amostra(s). No caso de reprovacao da amostra, o licitante poderd enviar uma nova
amostra, uma unica vez, no prazo de até 5 dias uteis apds a ciéncia do parecer técnico. Um parecer técnico final sera
emitido pela UNQC, no prazo de até 48 horas uteis contadas do recebimento da(s) nova(s) amostra(s). No caso de
nova reprovacgao, o licitante sera desclassificado, podendo ser realizado o mesmo procedimento em relagdo ao
proximo licitante na ordem de classificagdo do certame.

As amostras devem ser encaminhadas para a UNQC, localizada no mesmo endereco de entrega descrito no item 7 do
Termo de Referéncia. A(s) embalagem(s) devem vir lacradas contendo etiqueta de identificacdo com o nome do
fornecedor, nimero do item e numero da licitagdo.O ndo envio das amostras implicard na desclassificagdo do
licitante.

A aprovacdao da amostra ndao exclui e nem reduz a responsabilidade do fornecedor por irregularidades e vicios
aparentes e/ou-ocultos ,de qualgquer natureza, bem- come. nic, isenta, do- cumprimento, das- demais, determinacoes



impostas pelo Termo de Referéncia no ato do recebimento do objeto."

A Tabela 3 define o nimero de amostras, conforme informado na segdo A.1.1.1, a serem analisadas de acordo com a
quantidade de pecas solicitada pela CAERN:

Tabela 3: Amostragem

DIAMETRO NOMINAL AMOSTRAGEM

Até 1.500 pecas/pedido: 02 amostras
300MMX1/2” De 1.501 a 2.000 pecas/pedido: 03 amostras
Acima de 2.000 pecgas: 04 amostras
Até 500 pecas/pedido: 01 amostra

400MMX1/2” ) .
Acima de 500 pecas/pedido: 02 amostras

Até 500 pecas/pedido: 01 amostra
600MMX1/2” . i
Acima de 500 pecas/pedido: 02 amostras

Figura 1: localizacao do furo para fixagao.

A.1.2 CONEXOES (CURVAS, FLANGES, CRUZETA, TE)

As dimensoes, tolerancias e propriedades mecanicas, bem como os revestimentos padroes para as conexoes e 0S
desempenhos de suas juntas devem estar em conformidade com a NBR 7675 e, no caso dos flanges, 15420;

Os produtos nao poderao apresentar mais que 02 (dois) anos de fabricac¢ao, adotada como referéncia a
data de fornecimento e entrega a CAERN;

As pecas fundidas devem ser isentas de defeitos, como porosidades, cavidades produzidas por gases, bolhas,
depressoes, rebarbas, inclusdes de areia, escamas de oxidacao ou trincas;

As superficies usinadas devem apresentar acabamento uniforme e isentos de arranhdes, cortes, mossas,
rebarbas ou cantos vivos;

Os materiais utilizados na fabricacdo das conexdes nao podem produzir efeitos prejudiciais as propriedades da
4dgua potavel conduzida, em contato permanente ou temporario, obedecendo aos padrées de potabilidade exigido
pelos regulamentos vigentes;

As pecas devem vir acompanhadas dos seus respectivos anéis de borracha, encaixados nas bolsas;
As bolsas das pecas e seus anéis de borracha devem obedecer as especificagdes da NBR 13747 ou da NBR 7674;

As conexbOes deverao apresentar revestimentos externo e interno na cor preta com pintura anticorrosiva
betuminosa aderente e ndao pegajosa;

As cor dos materiais deverao ser de acordo com as respectivas normas, especificadas para cada item na secao 9
do termo de referéncia;

As pecas fornecidas devem apresentar marcacgdo legivel e indelével, fundida ou cunhada a frio, com as seguintes
informacoes:

o Identificagdo do fabricante;

o Ano de fabricacao;

o Lote de fabricacao para rastreabilidade;
o Ferro ductil empregado;

o O didmetro nominal (DN);

o Pressao Nominal (PN);

o Codigo da norma referencial.

Cada material serd submetido a andlise qualitativa nas dependéncias da CAERN, apds o fornecimento, seguindo
os critérios de inspecao e aceitacao estabelecidos em sua respectiva norma;

Divergéncias dimensionais fora do especificado nas normas supracitadas acarretardao em rejeicdo do material;

Toda nomenclatura presente no material ou documentagao entregue deve ser no idioma portugués do Brasil.

A.1.2.1 LAUDOS DE INSPECAO/RELATORIOS DE ENSAIOS

Os laudos de inspecao dos correspondentes lotes, contendo os resultados dos ensaios de acordo com os parametros
estabelecidos nas respectivas normas técnicas, devem ser fornecidos eletronicamente, carimbados e assinados pelo
Responsavel Técnico.

Os arquivos devem possuir extensdo .pdf. e ser enviados para o e-mail qualidadeungc@caern.com.br, até o
agendamento da entrega do material, onde o titulo do e-mail deve seguir o seguinte padrdo: RELATORIO DE ENSAIO-
NUMERO DO CONTRATO-NUMERO DA NOTA FISCAL DE FORNECIMENTO A CAERN.

Os resultados dos ensaios devem, conter es parametres abaixo.



e Exames visuais;

¢ Exames dimensionais;

e Ensaios de resisténcia hidrostatica interna;

e Ensaios de verificagdo de resisténcia a tragdo;
e Ensaios de verificagdao da dureza Brinell;

e Estanqueidade de junta.

Independente do envio do laudo eletronicamente, o(s) laudo(s) devera (ao) acompanhar a mercadoria.

A.1.3 VALVULAS BORBOLETA EM FERRO FUNDIDO

As dimensées, tolerancias e propriedades mecanicas das valvulas, devem estar em conformidade com a NBR 15768,
em sua versao mais atual;

Os flanges das valvulas devem ser fabricados conforme a NBR 7675, em sua versao mais atual;
As propriedades mecanicas dos corpos das valvulas devem ser verificadas conforme a ABNT 6916;
Os componentes dos registros devem ser fabricados de acordo com os materiais especificados na tabela a seguir:

Sgllz/lvlij(;iENTES DA MATERIAL

Corpo e obturador Ferro fundido nodular conforme ABNT NBR 6916, tipo FE42012;
Eixos Aco inoxidavel com minimo de 12% de cromo.

Mancais Material autolubrificante;

Elementos resilientes de Materiais compativeis com a utilizacdo em agua potavel e atender as regulamentagées
vedacao especificas vigentes;

Placa de identificacao Aco inoxidavel ou de aluminio e rigidamente fixada ao corpo.

Marcacéao: As valvulas devem trazer no corpo as seguintes marcas de identificacdo fundidas em alto-relevo:

e Diametro Nominal;

¢ Pressao Nominal;

¢ Identificagao do fabricante;

e Série a qual pertence;

e Ano de fabricacao;

e Indicagao do sentido de fluxo.

e Revestimento: todos os elementos de ferro fundido devem ser revestidos interna e externamente com pintura
eletrostatica a p6 ou liquida (bi-componente), com espessura minima de 150 pm, e atender os requisitos de
processo de qualidade, de acordo com a NBR 15768:2009;

Os produtos nao poderao apresentar mais que 02(dois) ano de fabricacao, adotada como referéncia a data
de fornecimento e entrega a CAERN
Devem ser fornecidos os laudos dos correspondentes lotes, conforme especificado na secdo A.2, contendo os
resultados dos seguintes ensaios de acordo com os parametros estabelecidos na NBR 15768:

e FExame Visual;

¢ Exame dimensional;

e Ensaios Hidrostaticos;

e Ensaios de resisténcia a flexdo;

e Ensaio de resisténcia ao maximo torque de operacao;

e Ensaio de resisténcia ao uso e

e Ensaio de resisténcia ao torque de operacao.

A.1.4 VALVULAS DE RETENCAO

¢ As pecgas fundidas devem estar isentas de porosidades, cavidades produzidas por bolhas, depressoes rebarbas
inclusdes de areia e escamas de oxidagdo. As superficies usinadas devem estar com acabamento uniforme e
isento de arranhoes, cortes, mossas, rebarbas e cantos vivos;

¢ Os flanges das valvulas (quando aplicavel), devem estar de acordo com a NBR 7675, em sua versao mais atual;

e Asvalvulas de retencao devem ser fornecidas com pintura epéxi a pé na cor azul. Estes revestimentos ndo devem
provocarn.efeites nocives asande, O-revestimento deve resistir ans-impactos-inerentes.ac transporte, manuseio,




instalacdo e operacgdo da valvula;

e As valvulas de retencao portinhola dupla devem ser fabricadas conforme os materiais discriminados na
tabela abaixo, conforme nomenclatura dos componentes da figura 1:

PARTE DA VALVULA MATERIAL
Corpo Ferro fundido nodular conforme NBR 6916
Portinhola Ferro fundido nodular conforme NBR 6916 ou ago carbono
Sede Elastomérica (EPDM, Buna-N, Viton)
Eixo, mola Aco inoxidavel
1 — Corpo;
2 —Portinhola;

3 — Sede da vedacio;
4 ¢ 5 — Exo da mola e eixo hmitador;
. 6 —Mola;
-_—— 7 —Bujdo de retengio;
o {lle 145 ) 8— Armuelas.

Figura 1 - componentes da valvula de retencao portinhola dupla tipo wafer.

e As valvulas de retencao portinhola unica devem ser fabricados conforme os materiais discriminados na
tabela abaixo, conforme nomenclatura dos componentes da figura 2:

PARTE DA VALVULA MATERIAL

Corpo, tampa, braco e portinhola Ferro fundido nodular conforme NBR 6916 ou aco carbono

Eixo Aco inoxidavel
Vedacao Elastomérica (EPDM, Buna-N, Viton) ou Bronze
Flanges Conforme NBR 7675
i el g |
2 P= ,_l ConsTRCA 1 1 — Parafuso;
3 2 —Tampa;
— C.— 3 —Junta;
— e | 4—Eixo, bucha de retengio;
i 5 —Brago;

B LLER o riuxo» | 6—Porca;
"—_ull.' { 7 —Dusco;
) — (= 8- Sede de vedagdo;
[ = 9—Corpo.

D~ imitn (&

- L -

Figura 2- componentes da véalvula de retencao portinhola tnica.

Os produtos nao poderao apresentar mais que 02 (dois) anos de fabricacao, adotada como referéncia a
data de fornecimento e entrega a CAERN;

Marcacdao: As valvulas devem trazer no corpo as seguintes marcas de identificacdo fundidas em alto-relevo:

e Diametro Nominal;

e Pressdao Nominal;

e Identificacao do fabricante;

e Série a qual pertence;

e Ano de fabricacao;

e Indicacao do sentido de fluxo.

Devem ser fornecidos os laudos dos correspondentes lotes, conforme especificado na segdo A.2, contendo os



resultados dos seguintes ensaios de acordo com os parametros estabelecidos na NBR 5208:

¢ Estanqueidade do corpo;
¢ Estanqueidade da sede;
e Exames visuais;

e Exames dimensionais.

A.1.5 LUVAS BI PARTIDAS PARA BOLSA
As luvas devem ser fabricadas em ferro fundido Ferro fundido nodular conforme ABNT NBR 6916, tipo FE42012;

As luvas tém como finalidade a eliminagdo de vazamentos nas bolsas de tubos de ferro fundido, produzidos de acordo
com a ABNT NBR 7675;

As pecas devem ser isentas de defeitos, como porosidades, cavidades produzidas por gases, bolhas, depressoes,
rebarbas, inclusoes de areia, escamas de oxidacao ou trincas;

Os materiais utilizados na fabricacdao das luvas nao podem produzir efeitos prejudiciais as propriedades da agua
potéavel conduzida, em contato permanente ou temporario, obedecendo aos padroes de potabilidade exigido pelos
regulamentos vigentes;

As luvas devem ser compativeis a classe de pressao dos tubos de ferro fundido, classe K7 e K9, garantido a
estanqueidade quando montadas;

As luvas devem vir acompanhadas de seus anéis de borracha nitrilica para vedacao;
As luvas deverao apresentar revestimento externo e interno com pintura epoéxi poliamida de alta espessura;

Devem estar inclusos no fornecimento, parafusos ASTM A-193 GR B7 e porcas ASTM A-325 tipo 3 CL A, que deverao
ser galvanizados por processo de imersao a quente, de acordo com a ABNT NBR 6323;

Os produtos nao poderao apresentar mais que 02 (dois) anos de fabricacao, adotada como referéncia a
data de fornecimento e entrega a CAERN;

As pecas fornecidas devem apresentar marcacao legivel e indelével com as seguintes informacoes:

e Diametro nominal;

e Identificacao do fabricante;

e Identificacao do ferro fundido utilizado na fabricacao;

e Ano e lote de fabricacgao;
Como parametro de referéncia aos licitantes, pode-se citar o fabricante “STARLUX”, ou similar, que possui produto
que atende as especificagdes acima.
Devera ser entregue os relatérios dos ensaios relacionados abaixo e/ou quando aplicavel e outros que a norma venha
a exigir:

e Exames visuais;

e Exames dimensionais;

e Ensaios de resisténcia hidrostéatica interna;

e Ensaios de verificagdo de resisténcia a tragdo;

e Ensaios de verificagdao da dureza Brinell;

e Estanqueidade de junta.

A.2 LAUDOS DE INSPECAO/RELATORIOS DE ENSAIOS

Os laudos de inspegdo dos correspondentes lotes, contendo os resultados dos ensaios de acordo com os parametros
estabelecidos nas respectivas normas técnicas, devem ser fornecidos eletronicamente, carimbados e assinados pelo
Responsavel Técnico. Os arquivos devem possuir extensdao .pdf. e ser enviados para o e-mail
agendamento@caern.com.br, até o agendamento da entrega do material, onde o titulo do e-mail deve seguir o
seguinte padrdo: RELATORIO DE ENSAIO-NUMERO DO CONTRATO-NUMERO DA NOTA FISCAL DE
FORNECIMENTO A CAERN. Independente do envio do laudo eletronicamente, o(s) laudo(s) deverd (40) acompanhar
a mercadoria.

A.3 ANALISE VISUAL
Os produtos deverao ser novos, de primeiro uso.

Devem se apresentar em bom estado de conservacao, isentas de defeitos tais como porosidades, cavidades produzidas
por gases, bolhas, depressoes, rebarbas, inclusoes de areia, escamas de oxidacao, trincas, impurezas, avarias.

Devem apresentar acabamento uniforme e isentos de arranhoes, cortes, mossas, rebarbas ou cantos vivos.

A.4 EMBALAGEM

Os produtos devem ser entregues em pallets, garantindo a organizacdo e a integridade das pecas durante o
transporte e .armazenamento.



O produto com as embalagens plasticas transparentes devem estar em caixas de papelao lacradas, organizadas em
pallets e envoltas de papel filme conforme sugestao abaixo:

As caixas devem estar devidamente identificadas com etiquetas que contenham, no minimo, a descricdo do item, seu
tamanho e a identificacdo da empresa, de forma visivel e legivel. Além disso, cada caixa deve conter pecas idénticas,
organizadas por numeracao.

Caso a quantidade de itens a ser entregue ocupe meio pallet ou menos, a entrega em pallets nao sera obrigatéria. No
entanto, os itens devem ser acondicionados em caixas envoltas em papel filme para protecao adequada.

E de inteira responsabilidade do fornecedor e do fabricante garantir que as embalagens tenham dimensdes
apropriadas e oferecam protecao contra impactos e deterioracdo. Qualquer avaria decorrente de mau
acondicinamento sera de responsabilidade do fornecedor, desde a saida da fabrica até a entrega final no Almoxarifado
Central.

O pallete deve seguir o padrao PBR conforme imagem e medidas abaixo:

1.200 mm

=
| | 1.000 mm

| [#omm |

A altura méaxima de empilhamento dos materiais, sem contar com a altura do pallet, ndo pode ultrapassar o valor de
1,10m.

A.5 HABILITA(;AO TECNICA OPERACIONAL
N3&o se aplica para o processo em questao.

A.6 ANALISE DE PROPOSTA

As propostas comerciais das empresas vencedoras serdo submetidas a andlise técnica ap6s a fase de lances do pregao
para averiguar se os produtos ofertados atendem plenamente as especificacoes deste Detalhamento Técnico bem
como do Termo de Referéncia, por meio de parecer técnico elaborado pela Unidade de Qualidade e Conformidade
Técnica (UNQC).

As propostas deverdo contemplar OBRIGATORIAMENTE, as informagées abaixo, além de acompanhar o catdlogo,
folheto (datasheet), desenhos, manual ou documento similar do fabricante:

¢ Numero do item cotado;

e Especificacao;

e Marca;

¢ Modelo/referéncia
As informacgbes deverao ser enviadas de uma maneira ordenada que facilite a andlise com identificacdao do item
correspondente.

Propostas fora do padrdo e documentos desnecessarios serao recusados. No recebimento final, os produtos serdo
inspecionados para garantir a conformidade do fornecimento, de acordo com a secao 6 do Termo de Referéncia. A
aprovacao de algum item da proposta ou da proposta como um todo, nao exclui e nem reduz a responsabilidade do
fornecedow por irreqularidades) e -vigios japarentes e/ou  ocultos, de; qualquer natureza, bem) como/ nfc, isenta do



cumprimento das demais determinagoes impostas pelo Termo de Referéncia no ato do recebimento.

A.7 ANALISE DO PRODUTO:
A.7.1 POR VIDEO CONFERENCIA:

Esta etapa consiste na realizacao de uma reuniao, via google meets ou outro meio a ser definido em comum acordo,
para que o fornecedor apresente o produto, conforme a tabela da segdo A. Além disso, o fornecedor devera realizar os
ensaios de acordo com os parametros exigidos neste termo, no ato da referida reunido, no que for aplicavel, inclusive,
quanto aos testes de estanqueidade. Caso o fornecedor homologado seja o0 mesmo para um lote de produtos de
mesma familia, serd escolhido um destes itens pela UNQC para a respectiva apresentacdao. A CAERN terd 24h uteis
contados da data da homologacdo, para enviar o checklist contendo todas as informacdes que deverao ser
apresentadas na video chamada. A reunido devera ocorrer dentro de 5 dias uteis apds a homologacao do vencedor,
caso ja disponha do produto. As imagens deverao ser em alta resolucdo buscando atingir a maxima de nitidez e
clareza. O técnico responsavel pela apresentacdo do produto devera dispor de instrumentos de medigcdo para
demonstracdo do dimensional do produto. Em até 24 horas apds a apresentacao, a CAERN devera emitir parecer
aprovando ou reprovando o produto. Em caso de reprovagdo, a empresa tera até 05 dias uteis para sanar a ndo
conformidade e realizar nova conferéncia nos mesmos moldes da primeira. Em caso de nova reprovagao, o item sera
desclassificado. A chamada de video sera gravada com a finalidade de manter registro da referida inspecao.

A.7.2 POR VERIFICACAO IN LOCO:

O agendamento para inspecgdo in loco deverd ser feito nas instalacées do fabricante e devera ocorrer em até 05 dias
uteis contados da homologagdo do vencedor. As despesas com deslocamento e hospedagem ficardo por conta da
CAERN. A avaliagdo da(s) amostra(s) sera realizada pela Unidade de Qualidade e Conformidade Técnica (UNQC) que
emitird um parecer técnico, no prazo de até 48 horas uteis contadas a partir do recebimento da(s) amostra(s). Em
caso de reprovacao, o fornecedor tera 02 dias uteis para efetivar as corregdes ou apresentar nova amostra para novo
parecer. O setor técnico tera prazo idéntico ao primeiro para emissdo de novo parecer. Por questdes de logistica e se
houver viabilidade, a validacdo das corregdes podera ser feita em local diferente da fabrica. Em caso de nova
reprovacao, o item sera desclassificado. Esta etapa ndo podera ultrapassar o periodo total de 30 dias corridos.

OBS: A andlise do produto ndo exclui e nem reduz a responsabilidade do fornecedor por irregularidades e
vicios aparentes e/ou ocultos de qualquer natureza, bem como nado isenta do cumprimento das demais
determinacoes impostas pelo Termo de Referéncia no ato do recebimento do objeto. As etapas acima
poderdo acontecer cumulativamente, caso uma ndo supra a outra. A empresa fornecedora devera dispor de
um responsavel técnico para acompanhamento de toda a inspecdo. Os lotes inspecionados deverdo ser
obrigatoriamente fornecidos para a CAERN.

A.8 DA GARANTIA TECNICA E DA ASSISTENCIA TECNICA

O periodo de GARANTIA TECNICA CONTRATUAL dos produtos na eventual ocorréncia de defeitos de projeto,
material, fabricacdo ou desempenho devera ser de no minimo 12 (doze) meses, incluindo neste prazo o tempo de
garantia legal, contados a partir da data da aceitacdo do material, emitido pela Comissdao de Recebimento de
Materiais desta Companhia.

Aplicam-se no que couberem, os termos do Cédigo de Protecao e Defesa do Consumidor quanto a oferta de reposicao
do produto ou de pegas, ainda que cessada a sua fabricagdo ou importacdao. Os chamados relativos a assisténcia
técnica serao solicitados mediante consulta ao fornecedor, conforme sistema disponibilizado pelo mesmo para
estabelecimento desta relagao, podendo ser por telefone, pessoalmente, via web e outros apontados pelo fabricante.

Os servigos de assisténcia técnica devem ser executados em empresas credenciadas/autorizadas pelo fabricante.
Todos os custos envolvidos nos servigos de assisténcia técnica durante a vigéncia do periodo de garantia técnica
serdao de responsabilidade do fornecedor, independentemente da localizacao da empresa credenciada/autorizada. A
garantia técnica contratual estd oficializada nos termos deste Termo de Referéncia e seus anexos, onde estes serdo
parte integrante do contrato de fornecimento e, tera vigéncia iniciada conforme descrito no item no primeiro
paragrafo.

A.9 ELABORACAO E REVISAO

- ~ RESP. ‘
’REV. ’ HISTORICO DE REVISOES ALTERACAO ’ MAT. ’ AREA
| 00 | Emiss&o Inicial |  Matheus Lopes | 500949 | UNSP/GSL
| o1 | Inclusdo do Anexo A - Detalhamento do Material | Adriano Torres | 4750 | UNSP/GSL
| 02 | Ajuste na tabela dos quantitativos | Matheus Lopes | 500949 | UNSP/GSL
| 03 | Ajuste na tabela de pedidos minimos | Matheus Lopes | 500949 | UNSP/GSL
| 04 | Ajuste na tabela de pedidos minimos | Matheus Lopes | 500949 | UNSP/GSL

eil _. | Documento assinado eletronicamente por Adriano Torres Lopes, Coordenador em Substituicao Legal, em
Sl Li'] 11/07/2025, as 09:29, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento no art. 42 do Decreto n® 27.685, de 30

assinatura de janeiro de 2018.

eletrbnica

Documento assinado eletronicamente por Matheus Magno Lopes, Auxiliar de Escritorio Terceirizado a


https://portalsei.rn.gov.br/arquivos/Dec-n-27.685-2018-Institucionalizacao-do-SEI-RN.pdf

Servico da CAERN, em 11/07/2025, as 09:33, conforme horério oficial de Brasilia, com fundamento no art. 42 do
Decreto n? 27.685, de 30 de janeiro de 2018.
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i A autenticidade deste documento pode ser conferida no site https://sei.rn.gov.br/sei/controlador externo.php?

acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0, informando o cédigo verificador 34983785 e o cédigo
S3%4% CRC CABABDCL.

Referéncia: Processo n? 03210327.000058/2025-96 SEI n® 34983785
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